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NACHHALTIG WIRTSCHAFTEN. Getzner Textil AG

Grune” Investitionen
auf mehreren Ebenen

Branchen-Benchmark bei ressourcenschonender Produktion.

BLUDENZ Wie sich eines der letz-
ten groflen mitteleuropdischen
Textilunternehmen erfolgreich
am Weltmarkt behaupten kann,
zeigt die Getzner Textil AG. Das
Bludenzer Unternehmen, das auf
eine iiber 200-jdhrige Firmenge-
schichte zurtickblickt, zahlt heute
zu den weltweit fithrenden Her-
stellern von Bekleidungsdamas-
ten, Modestoffen und Technischen
Textilien. Getzner Textil ist dabei
insbesondere in Westafrika der In-
begriff fiir edelste Damaststoffe,
die dort zur traditionellen Beklei-
dung, dem sogenannten Boubou,
weiterverarbeitet werden. Aber
auch die weltweiten Top-Labels im
Modebusiness wie beispielsweise
Hugo Boss, Olymp oder Ted Ba-
ker setzen auf die hochwertigen
Hemden- und Blusenstoffe, die in
Bludenz gefertigt werden. Dartiber
hinaus bietet der breit aufgestellte
Spezialist widerstandsfahige Texti-
lien fiir Workwear wie Schutzhosen
oder personliche Schutzausriistung
sowie schallabsorbierende Texti-
lien fiir den Akustikbereich. ,,Zur
Standortsicherung tragen nicht nur
das permanente Erforschen von
Trends und laufende Innovationen
bei, ebenso wichtig ist die stetige
Verbesserung umweltfreundlicher
Prozesse, um den Warme-, Wasser-
und Stromverbrauch kontinuierlich
zu reduzieren®, meint Constantin
Fufy, Entwicklungskoordinator bei
Getzner Textil.

Einzigartige Technologie

Fufd koordiniert innerhalb der ge-
samten Getzner-Textil-Gruppe, zu
der sechs weitere Standorte in der
DACH-Region gehoren, Entwick-
lungs- und Forderprojekte. In einem
kiirzlich erfolgreich abgeschlosse-
nen und von der Osterreichischen
Forschungsforderungsgesellschaft
(FFG) geforderten Innovations-
projekt konnte beispielsweise ein
deutlich umweltfreundlicherer
Prozess zur Abwasserbehandlung
implementiert werden. ,,Unser Ziel
war es, durch die neuartige Vorrei-
nigung des Abwassers, die kom-
munale Abwasserreinigungsanla-
ge (ARA) langfristig zu entlasten
und so auch die Basis fiir weiteres
Wachstum zu schaffen®, erklaren
Michael Seeberger, Laborleiter,
und Projektleiter Michael Schranz,
verantwortlich fiir Umwelttech-
nik und Management bei Getzner
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Das Projektteam um Constantin Fu3, Michael Schranz und Michael Seeberger (v.1.)

entwickelte einen weltweit einzigartigen Textilveredelungsprozess.

Textil. Denn die Textilindustrie
ist einer der abwasserintensivsten
Industriezweige, zu dem Bereiche
wie die Vorbehandlung und Férbe-
rei im Zuge der Textilveredelung
den grofiten Beitrag leisten. ,,Die
Notwendigkeit der Optimierung
der Abwassersituation durch Mi-
nimierung und Reinigung wird
also insbesondere hier immer gro-
Rer®, fithrt Michael Schranz wei-
ter aus. Im Projekt ist es gelungen,
die Technologie des sogenannten
Advanced Oxidation Process zur
Abwasserbehandlung erstmals in
einem Textilbetrieb zu adaptieren
und zu optimieren. Bislang wird
diese nur in der chemischen und
pharmazeutischen Industrie ange-
wendet. ,Damit sind wir weltweit
einzigartig mit diesem Verfahren
fiir textile Prozesse und konnen un-
sere Gesamt-Schmutzfracht um bis
zu 20 Prozent sowie die schwer ab-
baubare organische Schmutzfracht
um bis zu 30 Prozent im Gesamtab-
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wasser reduzieren und wesentlich
zur Umweltentlastung beitragen®,
so Michael Seeberger.

Vielfiltige Projekte

Fir seine vorausschauende, aktive
Umweltpolitik wurde Getzner Tex-
til bereits mehrfach ausgezeichnet
und gilt als Benchmark bei der res-
sourcenschonenden  Produktion.
Der Einsatz hochst moderner Ma-
schinen und Technologien fiihrte
bereits in weiteren Bereichen zu
Verbesserungen. ,,Beispielsweise
reduzieren wir die eingesetzte Lau-
ge durch Laugenriickgewinnung
um mehr als 70 Prozent und auch
das Wasser wird im Prozesszyklus
mehrfach verwendet. Durch die
Optimierung des Druckluftanlage-
Systems konnte der Strombedarf
um rund ein Fiinftel gesenkt wer-
den. Energie wird jedoch nicht nur
eingespart, sondern auch in Form
von Warme riickgewonnen und in
das firmeneigene Fernwirmenetz
eingespeist*, fasst Constantin Fuf
abschlieflend zusammen. Mit dem
eigenen Fernwidrmenetz werden
zudem seit 2001 zahlreiche offent-
liche Gebiaude in unmittelbarer
Umgebung des Firmenhauptsitzes
sowie seit 2018 auch das Val Blu
versorgt. Die Getzner Textil AG in
Bludenz bezieht zu 100 Prozent
osterreichischen  Okostrom  der
VKW. Den gesamten Strombedarf
konnen die in der Getzner-Gruppe
befindlichen Wasserkraftwerke zu
iiber 9o Prozent decken.
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